Technische Informationen

EinschweiBBen von WIKA-Muffen und -EinschweiBkugeln in

der sterilen Verfahrenstechnik
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In der sterilen Verfahrenstechnik kénnen nicht alle Einbausituationen mit Standard-Normteilen wie Klemmverbinder bewerk-
stelligt werden. Ein Hilfsmittel sind EinschweiBmuffen und -kugeln, die im Rohrleitungs- und Behalterbau seit langem verwen-
det werden. Mit diesen EinschweiBteilen hat der Anwender die maximalen Freiheitsgrade um den Sensor an der richtigen

Stelle und Ausrichtung zu positionieren.

WIKA hat eine Auswahl von Muffen und EinschweiBhilfen zusammengestellt, um einen optimalen Einbau unserer Sensoren zu
ermdglichen. Die nachfolgende Anleitung fir das korrekte Verschwei3en beachten:

EinschweiBen von Muffen in Tanks und
Rohrleitungen

Bitte WIKA-Muffen verwenden.

1. Loch mit AuBendurchmesser der Muffe bzw. Einschweil3-
kugel bohren.
Maximale Toleranz: +0,2 mm
2. Muffe zentrieren und ausrichten, dann mit vier Punkten
anheften (Abb. 1).
Reihenfolge der Heftungen beachten!
Bei Gewinde G 1" mit acht Punkten anheften.
3. EinschweiBdorn (siehe EinschweiBhilfe) einschrauben.
4. Teilsticke zwischen den Punkten schwei3en (Abb. 2).
- vier Teilstlicke bei Muffen mit Gewinde M12 und G 1/2"
- acht Teilstlicke bei Muffen mit Gewinde G 1"

Abb. 1: Heften
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Abb. 2: SchweiBen

EinschweiBen von EinschweiBkugeln in
Tanks und Rohrleitungen

Bitte WIKA-Einschweif3kugel verwenden.

1. Loch mit Durchmesser 20 mm bohren.
Maximale Toleranz: +0,2 mm

2. Muffe zentrieren und ausrichten, dann mit vier Punkten
anheften (Abb. 1).
Reihenfolge der Heftungen beachten!

3. Teilstuicke zwischen den vier Punkten schwei3en (Abb. 2).

4. Fur eine moglichst verzugsfreie SchweiBung die
SchweiBfolge so auslegen, dass die Quadranten versetzt
geschweil3t werden (Abb. 3).

Abb. 3: SchweiBreihenfolge
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Hinweis

Um eine optimale SchweiBqualitdt gewahrleisten zu kénnen,
mussen die Schweif3nahte sorgféltig vorbereitet werden.
Beide SchweiBpartner missen gewissenhaft entgratet,
jedoch nicht angefast werden. Ein Durchgliihen bzw. Verzie-
hen des EinschweiBBkérpers wahrend des Schwei3vorgangs
muss verhindert werden. Hierzu sind die Pausen zwischen
den einzelnen Teilstiicken so zu bemessen, dass der
EinschweiBkdrper abkuhlen kann.

EinschweiBmuffen fiir kegelige Hygieneverschraubung

Gewinde Werkstoff Bestell-Nr.
M12x 1,5 CrNi-Stahl 1.4435 11426721
G1/2 CrNi-Stahl 1.4435 11422599
G1 CrNi-Stahl 1.4435 11426773

EinschweiBdorn fir kegelige Hygieneverschraubung

Gewinde Werkstoff Bestell-Nr.
G2 CuZn-Legierung (Messing) 11477742

CuZn-Legierung (Messing) 11476894
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Die in diesem Dokument beschriebenen Geréte entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.
Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.
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