KannbpoBouHoe

obopyaoBaHune

HacTpoe4Ho-kanmbpoBoYHble CTEHAbI

NHEBMaTMYeckuin TectoBbin cTeng -1/30 6ap ... -1/400 6ap
rmgpaenuyecknni tectoBbin cteHa 10/makc. 1600 6ap
KOMOVHMPOBAHHbIV TECTOBLIN CTEHA

TECTOBblE CTEHAbI ANA cneynanbHbIX NPUMEHEHWI

WIKA t1nosow nuct CT 91.11

MpymeHeHne

CrteHabl gna nosepkun wn kanubpoBku paspaboTaHbl And
TECTMPOBAHUA, HACTPOWMKN N KanMbpOBKN BCEX TUNOB CPEACTB
M3MepeHnsa AaBneHns, NCMonb3yeMbiX B NMPON3BOACTBEHHbIX
" NOBEPOYHbIX noapasgenexHnsx, CEpPBUCHbIX n
obecnyxusatowmx KoMmnaHuax u nabopartopusax. Bce Tunbl
CTaHAapTHbIX W 06pasuoBbIX MaHOMETPOB MOryT  ObITb
CMOHTMPOBaHbLI Ha 3TOM CTeHae. [laBneHue KOHTponupyeTcs
KnanaHamu TO4HON HacTPONKM OaBNeHUs.

OcCHOBHble 0CODEeHHOCTU

HacTpoeyHble 1 kanMbpoBOYHbIE CTeHObl NpeaHa3HayYeHbl Ans
paboTbl C NTHEBMATUYECKUMUN U TMAPaBIMYECKMMM cpedamm
nepegayv gasneHua. [JocTynHbl cnegytolwime ctTaHaapTHble
BEpPCUN CTEHOOB:
- NHEBMAaTUYECKNIA, cpeaa Bo3ayx unm a3ot, gnanasoH -1/30 6ap;
- MHEBMATMYECKMIA, cpeaa BO3ayX Unum asoT, avanasoH -1/400 6ap;
- TMApaBnM4Yeckuin, cpeda Boga unu macno amanasoH 10/ makc.
1600 6ap;
- KOMOWHMPOBAHHbIN MHEBMATMKO/TMAPABNNYEKUIA CTEHA, cpeaa
BO3yX UNv a3oT 1 Boga Unun mMacro,
aunanasoH ansa nHesmatukm -1/ makc.400 6ap,
AvanasoH ans rugpasnukv 10/ makc. 1600 6ap. HacTpoeyHo-KanmGpoBOYHbIi CTEHA

MHeBMaTMyeckui MOBEPOYHBLIN  CTEHA  ocHalleH Mo 3anpocy Takke BO3MOXHbI CrieaytoLme UCNoNMHEHs:
CamMOBEHTUNMPYIOLMCA MPEUNSMOHHBIM PEAYKTOPOM - _ gapx cTona nammHmnpoBaH, TorLy. 40 MM, LBET CUHMI

AasneHna ang TpeﬂyCTaHOBKVI 3 XXeflaemoro  TeCToBOoro  _ Bepx cTona w3 [ICI, otaenaH Hepx. CTanbio nog Mpamop
[aBneHnsa ¢ nogayen n BEHTUNALMEN MaHOMETPA, 2 TECTOBbIX
NpucoeanHeHUs c HaKngHowm rankon M28x1,5 " HaCTpoeqHO-KanM6pOBO‘-IHble CTeHAbl npeaHasHa4YeHbl Angd

BBOpavMBaeMbiM agantepom G 1/2, 2 KnanaHa TOYHON ,qul/ITean0|7| pa6OTbl N 0DObIYHO He Tpe6y|’0T Kakoro-nmbo
HacTpoOVKM [ONs BXOOHbIX U BbIXOAHbIM Lenei nogaym PErynspHoro obcnyxueaHus 1 cepsuca.  Tonbko
naBneHus W ajantep ANA MNPUCOEANHEHUS WUCTOYHMKA MaCﬂﬂHHble/BOﬂ,ﬂHble npuHaaneXxHoCcT B rmgpaBinyecknx
OaBneHus oT uuMnuHgpa wnu nvHuu. Bepcusi ¢ Bakyymom CTE€HAAX AOMKHbI NMPOBEPATECA Ha perynsipHon ocHose u
MMEeET [JONONHUTENbHBIA KNanaH TOYHOM HACTPOMKM Bakyyma MOMOIMHSITECS N0 Mepe TpeGoBaHus.

W  VHTErpUpoOBaHHbIA B CTEH4 BakyyMHbIA Hacoc CoO

cKonb3sLen KprJ'Ib‘-IaTKOVI. TpeGOBaHMﬂ K MeCTy YCTaHOBKMU, obecneunBaemble
fmapaBnuyeckum TecToBbIN CTeHA cHabxeH MONb30OBaTENEM:

CaMOBEHTUMUPYIOLLIMMCS  MPELM3UOHHBIM  PeayKUMOHHbIM MOAaYa CKaToro Bosayxa MUH. 30 Gap.

KnanaHom JaBneHuss Ons  nNpegycTaHoBKM  XKenaemoro
TECTOBOrO AaBMeHUs C nodadein v BEHTUNSUMENA MaHOMETPa,

KnanaH npeaBapuTenbHOM perynupoeku C MaHomeTpom, 2 | VcrnonHeHve Hocutenb [Onana3soH
TECTOBbIX MPUCOEOUHEHNA C HakugHow ramkon M28x1,5 wu OaBneHunsa

BBOpauMBaemMbiM  apantepom  G1/22  knanaHa  TO4HOM |[MHeBMAaTWu. CTEHA BO3ayx/asoT -1/30 6ap
HaCTPOMKM ONs BXOAHbIX W  BbIXOAHbLIA Uenen nogayn

OaBneHnsi6 KOHBepTep AaBneHust Anst  aBTMaTU4ecKon MHeBMaTHy. CTeH BO3ayx/asoT -1/400 6ap

reHepauun OaBneHusi, pesepByap ANs HOcUTens 1 agantep
AN NpUcoedMHeHMs MHeBMaTUYecKoro npeaBapuTensbHoro |luapasnuyeckuin cTeHa | Boga/macrno 10/makc 1600

WCTOYHMKA OT LWUMMHAPA UK NINHWK . y
MHouBuayanbHble KOMMOHEHTbI HACTPOEYHO-KanmMbpOBOYHbIX KomGuH1poBaHHbIiA BO3/lyX/asor | -1/maxc. 400
CTEHOOB CMOHTUpPOBaHbl Ha COOPOYHOM CTOMe, KOTOPbIN MHeBATMKO- . BoAa/Macno | Gap
COCTOWT W3 arioMUHWEBOW pambl Bosch , B crangaprHon |MVAPaBIMHEcKMi CTeHA 10/maxkc 1600
Bepcun 40 mm OCIT ¢ cHUM MoKpbITMEM U kpoMKamu (750x

1400 MM, BKNtoYas TpyGHy0 pa3Boaky
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BoamoxHble onumm K cteHaam:

Onuwmsn

MNHeBmaTnye
CKWUI cTeH

-1/306ap

MHeBMaTUye
CKWI CTeH

-1/4006ap

Mpopaenuye
CKW CTeHA

1000bar

mapaenuueg
KU cTenq

1600bar

MacnsHbin

1600bar

YnpaBneHue

SJ'IeKTpMLIeCKVI ynpasnsaemoe

[MHeBMaTM4ecKoe C knanaHoM HacTPOWKW, HU3KOE AaBrneHne

[MHeBMaTM4ecKkoe ¢ KnanaHom HaCTpOIZKI/I, BbICOKO€E JaBlieHne

[MTHeBM. ¢ MaHUMONMBAOM C KnanaHoOM. HAaCTPOWKM, HWU3KOe
AaenexHne

MHEBM. C MaHUOMNLAOM C KranaHOM. HAcTPOWKM, BbICOKOE
[aBneHve

Bnok npucoeanHeHni ¢ BbICTPLIM NOAKMIOYEHNEM

KnanaHa perynupoBku AaBrneHus

BblCOKOTOUHBIN perynnupoBoYyHbli knanaH 0.02 - 4.0 6ap

Mpeuun3noHHbI perynmpoBoYHbIv knanaH 0.35- 28 6ap

Dome perynnposoutblit knanan 30 - 400 6ap

YcTponcTBa Ansi MOHTaXa U KpenneHus

MamepuTenbHas konoHka G1/2", Bbicokoe AaBneHne

MamepuTenbHas kornoHka G1/2", Hu3koe faBneHve

HacTtonbHbii naHeu, G1/2"

3axuMHble,  MHeBMATM4YeckM  3anyckaemble,  npoune
akceccyapbl Mo 3anpocy

Pabo4yasa cuctema

Mpeobpa3zoBaTens gasneHus 1:56

Mpeo6paszosaTtens aasneHus 1:9

A30THbIV unmHap, 200 6ap

Komnpeccop BbICOKOro AaBneHusi

cneuynanbHble NPUHaANeXHoOCTU

Mmapaenuyeckuii 3ateop, 800 Gap

MpenBapuTenbHbIv KOHBEpTEp 1:4

MpenBapuTenbHbI KOHBEPTEP 1:2,5

[psizeBOV OTCTOMHMK

BakyymHbI Hacoc

Lindposon ancnnen / pressure transducer

[3awmTHeIA akpaH (Macrolon)

MasaneHKK Cc gepxatenem

BO3£I,yLIJHaﬂ MWUKPOOTBEpPKa

Monka ans 06pa3Ll,OBOFO MaHOMeTpa

Ha6op agantepos Ana NOAKMoYaloLLei KOMoHKM

OTtpenka Bepxa cTona

OCTI1, cuHui, ctaHgapT

JTaMUHVMpPOBaHHbIN, CUHUI

Onuuu cTtona

norka u3 npoduns Bosch

OnekTpuyeckas po3eTka (ygaponpoyHasi)

MnacTuKoBbIN ALLMK cToNa

MeTannuyeckne nornku, pasnunyHbie ONUHbI

Lkad ¢ Awmkamm

O6LwwnBkKa cHU3y

MNoaceeTka

[ ]| 9vor BapuanT HE BO3MOXeH Ans aTOrO CTeHaa
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Настроечно-калибровочные стенды
 
пневматический тестовый стенд -1/30 бар ... -1/400 бар
гидравлический тестовый стенд 10/макс. 1600 бар
комбинированный тестовый стенд
тестовые стенды для специальных применений
Калибровочное
оборудование
Стр 1 из 2
WIKA Типовой листCT 91.11 · 12/2002
WIKA типовой лист CT 91.11
Настроечно-калибровочный стенд
Применение
Стенды для поверки и калибровки разработаны для  тестирования, настройки и калибровки всех типов средств измерения давления, используемых в производственных и поверочных подразделениях, сервисных и обслуживающих компаниях и лабораториях. Все типы стандартных и образцовых манометров могут  быть смонтированы на этом стенде. Давление контролируется клапанами точной настройки давления. 
Основные особенности
Настроечные и калибровочные стенды предназначены для работы с пневматическими и гидравлическими средами передачи давления. Доступны следующие стандартные версии стендов:
- пневматический, среда воздух или азот, диапазон -1/30 бар;
- пневматический, среда воздух или азот, диапазон -1/400 бар;
- гидравлический, среда вода или масло диапазон 10/ макс. 1600 бар;
- комбинированный пневматико/гидравличекий стенд,  среда                   воздух или азот и вода или масло, 
         диапазон для пневматики  -1/ макс.400 бар,
         диапазон для гидравлики 10/ макс. 1600 бар. 
Пневматический поверочный стенд оснащен самовентилирующимся прецизионным редуктором давления для предустановки желаемого тестового давления с подачей и вентиляцией манометра, 2 тестовых присоединения с накидной гайкой М28х1,5 и вворачиваемым адаптером G 1/2, 2 клапана точной настройки для входных и выходный цепей подачи давления  и адаптер для присоединения источника давления от цилиндра или линии. Версия с вакуумом имеет дополнительный клапан точной настройки вакуума  и интегрированный в стенд вакуумный насос со скользящей крыльчаткой.
Гидравлический тестовый стенд снабжен самовентилирующимся прецизионным редукционным клапаном  давления для предустановки желаемого тестового давления с подачей и вентиляцией манометра, клапан предварительной регулировки с манометром, 2 тестовых присоединения с накидной гайкой М28х1,5 и вворачиваемым адаптером G1/22 клапана точной настройки для входных и выходный цепей подачи давленияб конвертер давления для автматической генерации давления, резервуар для носителя и адаптер для присоединения пневматического предварительного источника от цилиндра или линии
Индивидуальные компоненты настроечно-калибровочных стендов смонтированы на сборочном столе, который состоит из алюминиевой рамы  Bosch , в стандартной версии 40 мм ДСП с синим покрытием и кромками (750х 1400 мм, включая трубную разводку
По запросу также возможны следующие исполнения:
- верх стола ламинирован, толщ. 40 мм, цвет синий
- верх стола из ДСП, отделан нерж. сталью под мрамор
Настроечно-калибровочные стенды предназначены для длительной работы и обычно не требуют какого-либо регулярного обслуживания и сервиса. Только маслянные/водяные принадлежности в гидравлических стендах должны проверяться на регулярной основе и пополняться по мере требования.
Требования к месту установки, обеспечиваемые пользователем:
подача сжатого воздуха мин. 30 бар. 
 
 Исполнение                  Носитель          Диапазон
                           давления                           Пневматич. стенд         воздух/азот         -1/30 бар                           Пневматич. стенд         воздух/азот         -1/400 бар
Гидравлический стенд         вода/масло       10/макс 1600
Комбинированный пневатико-гидравлический стенд
воздух/азот
вода/масло
-1/макс. 400 бар
10/макс 1600
Возможные опции к стендам:
Опция
Пневматический стенд
-1/30бар
Пневматический стенд
-1/400бар
Гидравлический стенд
1000bar
Гидравлический стенд
1600bar
Масляный
1600bar
Управление
Электрически управляемое
Пневматическое с клапаном настройки, низкое давление
Пневматическое с клапаном настройки, высокое давление
Пневм. с манифольдом с клапаном. настройки, низкое давление
Пневм. с манифольдом с клапаном. настройки, высокое давление
Блок присоединений с быстрым подключением
Клапана регулировки давления
Высокоточный регулировочный клапан 0.02 - 4.0 бар
Прецизионный регулировочный клапан 0.35- 28 бар
Dome регулировочный клапан  30 - 400 бар
Устройства для монтажа и крепления
Измерительная колонка G1/2", высокое давление 
Измерительная колонка G1/2", низкое давление
Настольный фланец, G1/2"
Зажимные, пневматически запускаемые, прочие аксессуары по запросу
Рабочая система
Преобразователь давления 1:56
Преобразователь давления 1:9
Азотный цилиндр, 200 бар
Компрессор высокого давления
специальные принадлежности
Гидравлический затвор, 800 бар
Предварительный конвертер 1:4
Предварительный конвертер 1:2,5
Грязевой отстойник
Вакуумный насос
Цифровой дисплей / pressure transducer
Защитный экран (Macrolon)
Паяльник с держателем
Воздушная микроотверка
Полка для образцового манометра
Набор адаптеров для подключающей колонки
Отделка верха стола
ДСП, синий, стандарт
Ламинированный, синий
Опции стола
полка из профиля Bosch
Электрическая розетка (ударопрочная)
Пластиковый ящик стола
Металлические полки, различные длины
Шкаф с ящиками
Обшивка снизу
Подсветка
Этот вариант НЕ возможен для этого стенда
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